,QUALITAT MUSS
NICHT TEUER SEIN.”

Michael Méller, CEO

Eine von Bichamp beauftragte und unabhangig durch das
Fraunhofer IPA durchgefiihrte Versuchsreihe vergleicht
BICHAMP S&agebander mit Produkten weiterer namhafter
Hersteller. Nach Abschluss der ersten Testreihe deuten die
Ergebnisse Uiber die untersuchten Parameter hinweg auf ein
vergleichbares Leistungsniveau der getesteten Sdgebander
hin. Eine laufende zweite Runde dient der Validierung.

BICHAMP AUF AUGENHOHE
BEI ENTSCHEIDENDEN
QUALITATSPARAMETERN.

Die Ergebnisse der ersten Testreihe dokumentieren die
Leistungsfahigkeit der getesteten Sdgebander unter
definierten Praxisbedingungen. Bei einzelnen
untersuchten Parametern wurden fiir die getesteten
BICHAMP-Sagebander giinstigere Messwerte als fiir den
gebildeten Wettbewerbsdurchschnitt ermittelt.

() Schnittqualitéit
&) MaBhaltigkeit
() Vibration

CUTTING TECHNOLOGY
Sichern Sie sich Ihr Bichamp-Testband E M E A
zu exklusiven Messekonditionen.

DIREKT TESTEN! @ichamp

bichamp-emea.com/testband

SAGEBANDER
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Testergebnisse nach 50 Schnitten Testergebnisse nach 50 Schnitten

SO WURDE GETESTET. BAUSTAHL C45 EDELSTAHL V2A

Das Fraunhofer IPA vergleicht in einer unabhangigen Bichamp 3&’::3::;::: Bichamp I\)I\llztcthl:::'v:lrtl:
Testreihe Bimetall-M42-Sagebander von BICHAMP mit i
Produkten weiterer namhafter européaischer und inter- Stromverbrauch 330 321 Stromverbrauch 301 279
nationaler Hersteller. Ziel ist die objektive Bewertung der @ 1 max [A] : ! : ! : @ | max [A] ! !
Leistungsfahigkeit unter definierten Praxisbedingungen ........................... .......................... ..................................................................................................
anhand von zehn Prifkriterien in unterschiedlichen Werk- . . . .

Vibration 4014 . 5072 | Vibration 21.87 26,14
stoffen, darunter Edelstahl (V2A) und C45. @ max Beschl. [m/s?] r : r : @ max Beschl. [m/s?] ’ ’
Der Testab|auf Umfasste 5 Einfahrschnitte in C45’ anSChlieBend ............................................. ........................... .......................... ............................................. ........................... ..........................
50 Schnitte in V2A sowie 45 weitere Schnitte in C45. ; : : : ; : : :

gax. Schnittdruck 3,10 3,09 gax. Schnittdruck 6,77 6,34
Bewertet wurden zentrale Prozess- und Qualitdtsparameter
wie Stromaufnahme, Vibration, Schnittdruck, Lotrichtigkeit, i e
Dickenabweichung, Rauigkeit, VerschleiBmarkenbreite und @ MaB @ MaR
Spanklasse. (Lotrichtigkeit) [mm] : 0,07 0,20 (Lotrichtigkeit) [nm] : 0,08 0,61
Die Messungen erfolgten mit inem Lomoch T Werkzeug- 7 r— — . — r— o—
messgerat in Verbindung mit Delphin Hard- und Software (7] Dic!(en- 0,13 0,09 (7] Dic!(en- 0,05 0,10
zur Datenaufnahme auf einer MEBAmat 330 Bandsage im abweichung [mm] : abweichung [mm] : :
Zeitraum von Mai bIS September 2026. e ........................... .......................... ............................................. ........................... ..........................

Rauigkeit Ra 6,74 9,40 Rauigkeit Ra 4,83 5,97

[um] [um]

Werkzeugmessgerdt Lorroch TC . . : : : . . :
© Fraunhofer IPA Rauigkeit Rz " 4097 " 5403 Rauigkeit Rz . 2783 3201
MEBAmat 330 [um] : ! ! : [um] : ! : !
© Fraunhofer IPA
""""" , @ Schneidkanten- @ Schneidkanten-
” radius [mm] . 007 ;009 radius [mm] 0,08 0,07

@ Verschleif3- @ Verschleif3-

markenbreite [nm] 010 5 01 5 markenbreite [mm] 0,08 0,09

Spanklassen- 6/7 6/7 Spanklassen- 2 2

bewertung bewertung



